
N－スプリント

N-SPLINT



特　長
・装着したままのレントゲン撮影を可能とし、クリアな画像を得ることができます。
・芯材の粘り気が少ないのでお使いになるはさみの切れ味が長持ちします。
・切断面の「チクチク感」が全くないので端を折り曲げたり、表皮材を伸ばすなどの処理が不要です。
・企業努力により安い価格設定を実現しました。

プレカット フリーカット

プレカット フリーカット

使用手順

仕　様

1205 1500 MA

N－スプリント  フリーカット　品目届出番号：12B X10016000074
N－スプリント  プレカット　　品目届出番号： 000075

〒277-0863　千葉県柏市豊四季495-14
TEL 04（7141）4021　FAX 04（7141）4022

種類品　　番 サ  イ  ズ
規　　格

枚/箱
3号A
3号B
4号A
4号B
5号

1-700-003-11
1-700-003-02
1-700-004-11
1-700-004-02
1-700-005-01

7.5cm×30.5cm
7.5cm×89cm
10cm×38cm
10cm×76cm
12.5cm×76cm

5
5
5
5
5

種類品　　番 サ  イ  ズ
規　　格

枚/箱
2号
3号
4号
5号
6号

1-701-002-01
1-701-003-01
1-701-004-01
1-701-005-01
1-701-006-01

5cm×4.5m
7.5cm×4.5m
10cm×4.5m
12.5cm×4.5m
15cm×4.5m

1
1
1
1
1

アルミパッケージからＮ-スプリントプレカ
ットを開封して取り出します。

取り出したＮ-スプリントを水で十分に浸し、
図のように強く絞ります。
（よく濡らし、よく絞ることで強度を高め、
硬化速度も速くさせます）

絞ったＮ-スプリントをモールディング（使
用部位に合わせた形作り）をしながら弾性
包帯で固定します。

ロール状のＮ-スプリントフリーカットを適
切な長さになるようはさみでカットします。
（切断面の不快感による処理は不要です）

残ったＮ-スプリントのアルミパッケージを
クリップします。この際、出来るだけアル
ミパッケージ内の空気を取り除き、残った
Ｎ-スプリントの端を数cm程度折り曲げておき
ます。

取り出したＮ-スプリントを水で十分に浸し、
図のように強く絞ります。
（よく濡らし、よく絞ることで強度を高め、
硬化速度も速くさせます）

絞ったＮ-スプリントをモールディング（使
用部位に合わせた形作り）をしながら弾性
包帯で固定します。

グラスファイバー使用製品 N-スプリント
1

12B X100161

製造販売元


